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Cizimlerde gizgilerin hiza ve mesafelerini koruyunuz. Cetvelle, kimlik kenari vb ile gizebilirsiniz. Stire 60 dakikadir. Cizimleri siresi icinde
KKR/\BUK tamamlamak puanlamaya dahildir. Sinavda soru sormayiniz. Birbirinizden malzeme aligverisinde bulunmayiniz. Kagitlarda sira numarasi vardir. Size
UNIVERSITESI 3t bir hata yada tarz yakininizdaki kagitlarda cikarsa ikisi de kopya islemi gérecektir. Kagitlarinizi saklayin. 18.01.2023, Basarilar... i.Cayiroglu

1. Asagidaki parganin 3 goriiniisiinii gizin gérinuglerden birinde

Kesit alin (25p) 2. Asagidaki parganin 6n ve Ust 2

goriiniisiinii cizin. On gériinis
kesit halinde olsun. (25p)

3. Asagidaki parcanin On gériiniisiinii YARIM KESIT seklinde (10 p)
4. Asagidaki parganin On
gorinusund kesit halinde gizin.
Goremediginiz kisimlari kendiniz
tasarlayin (10p).

5) Sekilde verilen sistemin i¢ detaylarini tasarlayarak Montaj teknik resmini
¢izin. Pargalarin sokiilebilmesini ve galisirken yerinden gikmamasini géz
onunde bulundurun. Kasnagi rulmanl olarak mile baglayin. Taramalara dikkat
edin (10p)

6) Yandaki
Pargayi
Solidde
cizebilmek
icin
oOlgllendirin.
Verdiginiz
olguler size
verilse bu
pargayi
gizebilir

misiniz?

Kontrol edin.
(10p)
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1. Asagidaki parcanin 3 goriiniisiini cizin goriinuglerden birinde

kesit alin (25p)
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2. Asagidaki parcanin o6n ve Ust 2
goriiniisiinii cizin. On gorinis
kesit halinde olsun. (25p)

3. Asagidaki parganin On gériiniisiinii YARIM KESIT seklinde cizin (10 p)

5) Sekilde verilen sistemin ig detaylarini tasarlayarak Montaj teknik resmini

¢izin. Pargalarin sokilebilmesini ve galisirken yerinden gikmamasini géz

onlnde bulundurun. Kasnagi rulmanli olarak mile baglayin. Taramalara dikkat

edin (10p)

4. Asagidaki parganin On
gorinusuni kesit halinde gizin.
Goremediginiz kisimlari kendiniz
tasarlayin (10p).

6) Yandaki
Pargayi
Solidde
cizebilmek
icin
olgllendirin.
Verdiginiz
Olguler size
verilse bu
pargayi
cizebilir
misiniz?
Kontrol edin.
(10p)
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7/0705i C 67005 /005 h0,8...1,0,HRC40 G [/ 005 gﬁst?rilmi‘stir. Bu parga
\ = Uzerindeki toleranslarin ne
polishing '-‘ B \ polishing anlama geldigini kagidin
s BT e o= . == [y arkasinda maddeler halinde
Ra0,81\ 11 h /Raog \ /Ra08 | yazin.(10p).
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0,03 |SE Ayni eksenli olmayi gosteren Konum toleransidir. Bu toleransin konuldugu silindirik diizlemin ekseni, S
ve E referans ylzeylerinin eksenlerinden en fazla 0.030 mm (30 mikron) sapabilir. S ve E diizlemlerinden baglanan
parcanin salgisi kontrol edilirken bu toleransin konuldugu dizlemin ekseni en fazla 30 mikronluk bir silindirin icinde
salgi yapabilir (Bilgi amagli genis anlatildi. Sinavda daha kisa bir cevap da gegerlidir). Benzer toleranslar resimde
birkag tane daha var. S ve E diizlemleri resimde goziikmuyor. Resmin tamamina bakmak gerekir.

0.05

Bu tolerans Silindirik ylizeyin seklinin diizglin olmasini gdsteren Silindiriklik toleransidir. Yani bu
toleransin konuldugu silindirik ylizey hem dairesel olarak hemde eksenel olarak ilerleyerek kontrol edilirken
ylzeydeki sapmalar en fazla 0.050 mm (50 mikronu) gecmemelidir. Dénerek kontrol edilen ylzey lzerinde
Komperator 6lcii aleti gezdirilirken Gostergedeki sapma en fazla 50 mikron olmalidir.

polishing
v Raoz2 Ra0.8 : Buisaret ylizey priizlGlugl gosteren isarettir. Parca ylzeylerine mikroskopla
baktigimizda inisli ¢cikisli ylizeyler vardir. Bu 6l¢ciimd sivri ince bir igne ucuyla 6l¢tigiimiizde inis ve ¢ikislardan elde
edecegimiz ylizey alaninin tam ortasindan bir eksen gecirirsek (eksenin tzerindeki ¢cikinti yapan alanlar ile eksenin
altinda kalan gukur alanlar esit olmalidir) ve hesaplanan alandan bir dikdértgen olusturursak bu dikdértgenin yarisi
Ra degerini gosterir. Yani Eksen olarak kabul ettigimiz ylzey parcanin teorik sifir ylizeyini gésterirse bunun lzerinde

kalan diktorgenin alani, aslinda sifir ylzeyin lizerinde olusan ¢ikintilarin alani olur.

isaretin ticgen seklinde olmasi bu yiizey kalitesinin kesinlikle Talash tiretim yéntemleri ile olusturulmasi gerektigini
sdyler. Uzerindeki polishing islemide yiizeye parlatma uygulanacagini gdsterir. Ucgen yerine V seklinde acik agiz
olursa istenilen yontemle bu ylzey prizlGlugi saglanabilir. Yani islemin tirid serbesttir.

Kisaca ¢ikinti ve gukurlari esit olarak bolecek bir eksen hesaplarsak bu tstteki cikintilarin olusturdugu dikdértgenin
yuksekligi Ra degeri olur. Yani aritmetik ortalamadan sapmayi gosterir.

Bazen ortalama prizliilik istenmez. En yliksek ve diisik prizlilik degeri arasindaki fark (Rt) de kullanilabilir. Bir de
Rz degeri vardir. Onu da asagidaki dokiimandan 6grenin.

Etken Ust

profil H gllzgl M

m L : Sinirlandirilan uzunluk (mm)
X 7 7 A . H : Geometrik profil tist siniri

|7 M : Profil ortalama gizgisi

A =4 v V Ra : Ortalama purazltlik degeri (um)
Lg Rt : PlrGzlGlUk yiksekligi (um)

Rmax:: En buyuk paruzltlik degeri (um)

Rn‘lam
Rt

Ra

alt cizgi

Daha genis bilgi icin su dékiimani inceleyin. http://w3.balikesir.edu.tr/~ay/lectures/ot/yuzey.puruzlulugu.pdf

h0.8...1.0:HRC40

Sertlestirme ylizeyin kalinhg1 h=0.8 yada 1 mm civarinda olmalidir. Sertlik degeri ise Rockwell sertlik dlgisu ile 40

: Bu yazinin konuldugu silindirik ylizeye 1sil islem uygulanarak sertlestirme yapilacagi soylenir.

olmahdir (HRC40 bu anlamdadir). Derste anlatiimadi, bilgi amach konuldu. Malzeme derslerinde anlatilacaktir.

Ra6.3(.)

Bu isaret resmin kosesine konulmustur. Yiizey prizlili belirtilmeyen tiim ylzeyler Ra=6.3 mikron
degerinde islenecek demektir. isaret konulmayan tiim yiizeyleri kastediyor.



http://w3.balikesir.edu.tr/~ay/lectures/ot/yuzey.puruzlulugu.pdf

O50k6.

Burada 50 mm capindaki ol¢linlin k6 boyut toleransi ile islenecegi gosterilmistir. Tablolardan k6 nin kag
mikron araliklarina karsilik geldigi okunmalidir. Ornegin ders notlarindaki tablodan okuyacak olursa +2 +18 mikron
aralklarinda Uretilmesi gerektigini anliyoruz. Yani bu isaretin konuldugu mil ¢capi 50.002 ile 50.018 mm ler arasinda
olabilir. Millerde kiguk harf (k6 gibi) deliklerde ise blyik harf (H7 gibi) kullanilir.

NOTi“al . Bogluklu gegme Ara gecme Sik1 gegme
olci :
mm olarak f6 g6 h6 js6) kb6 mé n6 p6 6 s6
+25| -25 -9 0 +18 ) +25| +33| +42| +50| +39
> 30-50 0| —4 ~251 =16 +8 +2 +9| +17| +26| +34| +43




