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Metrik vida | B |
Vaolan
voLan  Gobegi

Soru=1)(20p.) Sekildeki vanamn Volamm ¢evirmek igin bir insamin en fazla 50 Nm
lik bir moment uygulayabilecedi kabul edilmigtir. Volan, milin ucuna konik siki
gegme ile baglanacaktir. milin ucuna somun ile gébegi sikmak icin M20 dis
agilmustir (Vida ile konifin u¢ ¢apr aym). Volanin bosta dénmemesi igin, konik
baglantiyr somuna ne kadar kuvvetle (N) gektirtmeliyiz (Milin gap1 d2=28 mm dir).
(Gaobek genigligi b=35 mm dir).(Sirtinme katsayis1 p=1,2). (Vanada titregim
yoktur). ©3868,48614 ©4956,49786 ©5077,38806 ©6044,50959 ©6346,73507
©7132,52132 @731"5 8566 C”7736 97227 ©8462,31343 ©8583,20362 (‘9429 43496
©8945,87419 ©9308,54477 ©10880,11726 ©12028,57408 ©10396,55649

©..

Mil

SORU-2

Suru-2)(2()p ) $¢.k1]d@k1 vananin Volam, mile baglamrken somunla e

en fazla 12000 N Iuk kuvvetle ¢ektirmek gerektigini diger sorudaki
benzer hesaplamalarla buldugumuzu varsayalim. Fazla cevirip gébegi|
¢atlatmamak i¢in torkmetreli anahtar kullanmak istivoruz. Tork
melrenin saatinde en fazla kag [Nm]| goriince ¢evirmeyi
durdurmaliyiz. Somunun altindaki oturma yiizeyinin dis ¢apt 32 mm,
i¢ ¢apt M20 dir.Dislerde ve somun altinda siirtiinme p=1,2 dir.
(metrik dis yitksekligi t=2 mm) (metrik hatve adin h=2,5 mm)
©231,80882 ©249,64027 ©196,14592 ©256,77285 ©260,33913
©299,56832 ©356,62895 ©388,72556 ©392,29185 ©452,91877
©427,95474 ©445,78619 ©506,41311 ©531,37714 ©499,28053
©613,4018 ©.

Torkmetre

Soru-3)(20p.) Sekildeki gibi ciltcilikte kullanmak tizere bir pres 1
tasarlaniyor. Presin tutma kollarimin ug mesafesi L=30 cm dir.
Kullamlan milin dis iistii gapn d=30 mm olup vida tiirti Trapez vidadir
(Ug ag1s1 B=30 derece). Presin taplasinin sikistirilan malzemeler
tizerine 1000 kg lik bir kuvvet uygulamasi istenmekiedir. Bu kuvveti
uygulayabilmek i¢in elle ne kadar moment [Nm] uygulamaliyiz . (Milin
ucu ile tabla arasinda siirtimme yok). (Dis yitksekligi t=3 mm, Hatvesi
h=6mm)(Siirtinme p=1,2) ©1,94357 ©58,30712 ©54,41998 ©116,61423
©112,72709 ©124,38851 ©106,89638 ©155,48564 ©141,88065
©174,92135 ©194,35705 € 211 ,84919 ©217,6799 ©229,34132
©248,77703 "0242 94632 ©

Soru-4)(20p.) Kopriiyli ayakta tutan yanlardaki iki milin ¢apt 30 mm alinmigtir. K&pri
millere sik1 gegme ile oturtulacaktir. Baglantidan millerin ¢ikmamas igin delik ¢api en az| b
kag¢ mikron kiigiik olmalidir.?

Preslemede, malzemelere en fazla 1500 kg Uygulayacaktir. (Miller ve képrii tizerindeki
delikler normal tornalama ile islenmigtir, Rtm=Rtd=10u alimiz). (Baglantida titregim yok A
kabul edin. Yani baglant1 emniyet katsayisim k=1,25 alin). (Miller ve koprii tizerindeki Od a" :

delikler hassas tornalama ile islenmistir.)(milin islenen ¢ap tolerans1 @30{0,+12} i \
degerlerindedir)(K 6priniin yiiksekligi b=45 mm degerlerindedir)(Kdpriiniin genisligi yani i 1
gobek dig varigapt Rd=25 mm dir.)(Siirtiinme p=1,2)(Her iki malzeme igin Elastisite oy e

g I B
EX o N

modiilii E=205000 N/mm2)(Her iki malzeme i¢in Poisson orani v=0,3)(Her iki malzeme ?f S

Normal Emmyet gerilmesi 6 em—239) ©0,87655 ©1,09569 ©1,14626 ©1,23054 ©1,38225 X

©1,68568 ©1,82053 ©1,85424 ©1,9891 ©2,02281 © 2 35995 ©2,19138 LZ,Sl]ﬁ{a @2 62965 %/ ’;‘sﬁ'[jfig"fﬂgﬂ
©2,74765 ©2,69T08 ©...eovvviiiveieeeee

Soru=5)(20p.) (@ Bir milin Anma Capr 23,456 seklinde yazilabilir © Dogru © Yanlis @ Bir malzeme ilk ne zaman hurdaya
¢ikar. En mantiklis1 hangisi? © Koptugu zaman © Uzerindeki yiikler emniyet gerilmesini astif zaman ©Olusan gerilme
akmay1 gectigi zaman ©Uzun yillar kullanildiginda@ @30 h7 6lgiisiiniin kullanildig bir montaj téleransinda Birim delik sistemi
kullanilmistir. © Dogru © Yanhs (@ Bir teknik resimde mil fizerinde 6l¢i verilirken su sekilde bir 6lgi kullamlnug. Hata
nerededir? @30H7{0,+21} ©H harfi hatalidir © 0 rakam hatalidir © 21 rakami hatalidir © H7 yaminda detay t6lerans verilmez
©H7 kullamuld: ise @ igareti kullamlmaz. @ Hangisi dogru ©Saga helis vidalar saga gevrilerek sikilir. © Sola helisde egik
yiizey silindirin etrafina sola dogru sarilir. © Ikisi de dogru. (@ Bir vida lzerinde tek bir tane sarim bulunur ©Dogru ©Y anlig
(@ Hareket vidalar: daha diisiik tapt: acih yapilmahdir. ©Dogru ©Yanhs (@ Bir krikoda kullanmak iizere vida sececegiz.
Bununla ilgili tavsiye yanhstir. © Hatve acisi yiiksek olursa az yiik kaldirir. © Hatve agisi yiiksek olursa verimi artar. ©Vida
ug agisi artarsa yiike binince daha zor doner © En fazla yiikii kare vida tasir. @ Metrik vidamin 1/6 uglar1 yuvarlatilir. © Dogrul
©Yanhs @ Hangisi yanligtir. © Trapez vidanin tepe agist 30 derecedir C’JW1thw0rth vidanin tepe agis1 55 derecedir ©
Withwaorth vida hareket vidasi olarak kullamlir, © Trapez vidami (istii yuvarlatilmaz diizlestirilir. @ 2 agizh bir vida bir tur
doniince iki dig gider ©Dogru ©Yanhs (@ C15 bir alasimsiz ¢eliktir. © Dogru ©Yanhs @ (6,8) bir civatanin akma mukavemeti
i¢in hangisi dogrudur. ©133 N/mm2 ©480 N/mm2 ©600 N/mm2 ©800 N/mm?2 © higbiri (@ Civata i¢in hangisi dogrudur.
©Civata haddeleme ile tiretilirse malzeme lifleri kopar zayiflar. ©Torna ile Gretilirse malzeme yapisi bozulmaz daha saglam
kalir. © Otomat tezgahinda tornamalama, haddelemeye gére daha ucuzdur. © hicbiri (@ Pafta ile delik, kilavuzla civata islenir
©Dogru ©Yanhs (@ Malzeme 1sitilip haddeleme yapilmaz. Ciinkii merdanelere yvapisir. © Dogru ©Yanhs (@ Somunun
gevsememesi igin yandaki sekilde verilen baglantilardan hangisi tam olarak sekil bagh uygulama drneklerini tam olarak
gosterir. © ¢, d, f, h©c¢,d, f, e ©b.,d, f, h © a,c,d, h (@ Somunun gevsememesi i¢in yandakj sckilde verilen baglantilardan
hangisi tam olarak kuvvet bagl uygulama orncklcrlm tam olarak gosterir. © b, ¢, f, g©b,c, e, g@ab,e,h©ab, ¢, g

ANKET: Biitiinlemede soru sorulmasini istediginiz 5 konuyu tercih ediniz. W Siirekli mukavemet B Kamalar (Notu

diizenlenecek) M Diiz Pres W Konik Pres Wl Sikma Pres W Civatalar-1 W Civatalar-2 (isletme yiikii) W Percinler (notu

diizenlenecek) M Metin Sorular1 (-En ¢ok hangi konular ¢ikarsa onlardan bu tarzda sorulacak)




MAKINE ELAMANLARI COZUMLERI

1.

Metrik vida

Soru=1)(20p.) Sekildeki vananin Volamm ¢evirmek igin bir insanin en fazla 50 Nm
lik bir moment uygulayabilecedi kabul edilmistir. Volan, milin ucuna konik siki
gecme ile baglanacaktir. milin ucuna somun ile gdbegi sikmak i¢in M20 dis
agilmustir (Vida ile konigin ug ¢apr aym). Volanin bosta donmemesi igin, konik
baglantiyr somuna ne kadar kuvvetle (N) gektirtmeliyiz (Milin ¢apt d2=28 mm dir).
(Gaobek genisligi b=35 mm dir).(Strtinme katsayis1 p=1,2). (Vanada titresim
yoktur). ©3868,48614 ©4956,49786 ©5077,38806 ©6044,50959 ©6346,73507
©7132,52132 ©7313,8566 ©7736,97227 ©8462,31343 ©8583,20362 ©9429,43496
©8945,87419 ©9308,54477 ©10880,11726 ©12028,57408 ©10396,55649

....................................

Anlatimhi ¢6ziim
e Volanin bosta donmemesi icin konik baglantinin yeterince siki olmasi gerekir. Buda ylizey basincinin belli bir
degere ulasmasini gerektirir. Konik baglantilarda tasinacak stirtinme momenti ile ylizey basinci arasindaki

2.Ms;Cosa
m.u .b.d?
emniyetle iletilmesi gerekir. Ylzeylerde olusan sirtinme momenti uygulanan momentten k katsayisi kadar
MS:k'Md g s . . we Tana:u v
daha fazla olmalidir. Bu da formali ile bulunur. Formiillerdeki egim agisi (a) 2 ___iformalu
d;+d;
d=———— o . ..
ile ortalama cap (d) 2__I formdlt ile bulabiliriz. Simdi bu degerleri bulahm ve ylzey basinci (P)

formullinde yerine yazalim ve volanin bosta dénmemesi icin gerekli ylzey basincini bulalim.

bagintit_______=< ki {formiili ile bulunur. Buradan P yi cekersek P = olur. Hareketin belli bir

o Tana = dzz;bdl = 22;0 => a = 6,5198° (Not d1 metrik vida (M20) capi ile ayni dolayisi ile d1=20

alindi){Forml kagidinin ilk halinde 2b yerine b yazdigi icin sinavdaki siklarda ona gore ¢cikmistir. Siklari
bulmak icin asagida bu degeri a=12,875 olarak kullanacagiz}

dy+d; _ 28+20
_ 22 1_ = — = 24 mm (ortalama cap)

d

e Sirtiinmeyi emniyet katsayisi kadar artiralim. Mg = k.M, = 1,25 . 50 000 Nmm = 62500 Nmm
Degerleri yerine yazalim

_ 2.MsCosa _ 2.62500.Cos 6,5198

_ 2 S aSer P 2
Tpbd 314 1235282 1,634 N/mm* {Sinavdaki deger P=1,604N/mm~}

e Buylzey basincini saglamak icin mil volanin eksenel olarak ¢akilmasi gerekir. Bunu hesaplamak igin
{Fyax =1 P.d.b (Tana + 1) | formalu kullanihir.

Feqr =m.P.d.b (Tana + p) = m.1,634.24.35 (Tan6,5198 + 1,2) = 5667,23 N
{Sinavdaki deger F,=6043,87 N ¢ikmistir. Sonug siklarda 6044,5 olarak vardir. Programda hatali formdil
kullaniimis olsa da sonug siklarda vardir}

Program (oziimii
Sayisal degerler
M_moment = 50;
d2_mil = 28;
d1_metrik = 20;
b_genislik = 35;
K_surtunme =1.2;

Coziim

o_radyan = Math.Atan((d2_mil - d1_metrik) / 2*b_genislik); d, — d,
Tana = 2h

d_ortalama = (d2_mil + d1_metrik) / 2; o d, + d,

Ms_Surtunme = 1.25 * M_moment * 1000; 2



P_basinc = Ms_Surtunme * 2 * Math.Cos(a_radyan) / (Pi * p_surtunme *

M.=k.M, |
b_genislik * d_ortalama * d_ortalama); 5 ____________ ‘_i g
y .. .P.b.d?
Lok sk ek " _
Fcak_kuvveti = Pi * P_basinc * b_genislik * d_ortalama s > Cosa

(Math.Tan(a_radyan) + p_surtunme);

¢

F.op =m.P.d.b (Tana + juL)

| 2,

SORU-2

Soru=2)(20p.) Sekildeki vananin Volani, mile baglamrken somunla
en fazla 12000 N Iuk kuvvetle ¢cektirmek gerektigini diger sorudaki
benzer hesaplamalarla buldugumuzu varsayalim. Fazla cevirip gébegi|
¢atlatmamak i¢in torkmetreli anahtar kullanmak istiyoruz. Tork
metrenin saatinde en fazla kag [Nm] gorince ¢evirmeyi
durdurmaliyiz. Somunun altindaki oturma yiizeyinin dis ¢apt 32 mm,
i¢ capt M20 dir.Dislerde ve somun altinda siirtinme p=1,2 dir.
(metrik dis yiiksekligi 1=2 mm) (metrik hatve adimi h=2,5 mm)
©231,80882 ©249 64027 ©196,14592 ©256,77285 ©260,33913
©299,56832 ©356,62895 ©388,72556 ©392,29185 ©452,91877
3427,95 C , 78619 ©506,41311 ©531,37714 ©499,28053
©613.4018 © ..o

Torkmetre

Aciklamali Coziim
e Anahtarla uygulanan moment somun alti siirtiinme momenti ile dislerde olusan siirtiinme momentine
| |M = Fy[r;.Tan(a +y’) + u.R

harcanacaktir. Bu konuda direk kullanabilecegimiz formu ml | dir. Bu formiil

iginde iki tane momenti barindir. Bunlar Mygier V€ Msomyn_ain dir- Yani
Mpnantar = Mdisler + Msomun_aiti=Fu-12 + Fs .Rpp = [FoTan(a +y)].72 + [u. Fg] .Rp

Mpnantar = Folrz . Tan(a +y) + u.Ry,]  (formil agih vidalarda y’)olur

o Degerleri yerine yazmadan 6nce herbirini hesaplayalim. Somunun eksenel olarak gektigi kuvvet F; diir.
Dolayist ile F;=12000 N dur.
e r,yaricapi d, (dislerin ortasindan gecen ¢ap) yarisidir. Bu da dis lstl ¢apindan dis kalinhgini ¢ikarirsak

ortalama gapi yada yarisi yarigapi buluruz. Bunun i¢in formilind kullanalim. Burada d dis Ust
capidir yani M20 vidada dis tstl 20 mm, t ise dis kalinligidir (t=2mm verilmis). Buna gore ortalama ¢ap d,=20-
2=18 mm olur. Buna goére r,=9mm olur.

r h
ana = —
md,

e Vidanin egim agisini (hatve agisi)(a) bulalim. Bunun igin

ho_ 25

formlind kullanalim. Burada disin hatve
yiksekligi (h=2,5 mm verilmis) Buna gére Tan a = — = = 0,04423 => a = 2,532°
md, 3,14.18

e y'degerini bulalim. Bu degeri bulmak igin stirtinmenin agili vidalarda artirilmis degeri olan i’ bulalim. Bunun

v = wicost)

icin ve [H = Tany formillerini kullanalim. Metrik vidanin tepe agisi 60 derece oludugu icin

B=60 olur.

u 1,2 0
= =1,385 -y =Tany' - 1,385 =Tany' -y =54,18

h= Cos (g) Cos (62—0)

e Somun alti sirtiinme icin, Rm yarigcapini bulmaliyiz. Bu yaricap somun alti ylizeyinin en dis ¢capi (anahtar agzi

R RI+R?
capt olur) i¢ capi (vida safti capi olur) arasinda bir degerdir su formdille bulunur. 2 degerleri
yerine yazarsak ,

R? + R? (20/2)? + (32/2)?
m= "2 2
e Degerleri ana formiilde yerine yazip anahtarla uygulamamiz gereken en yliksek momenti (en ylksek
uygulanabilecek eksenel kuvvet verildigi i¢in uygulanabilecek en yliksek moment olmus olur) bulalim.

=13,341mm



M = Fy[r, .Tan(a +y') + . R,y] = 12000[9 . Tan(2,532 + 54,18) + 1,2.13,341] = 356 599 Nmm

= 356,56 Nm

Sinavdaki siklardan en yakin deger 356,62 sikkidir. Bu stk dogru cevaptir.

Program Céziimii
Sayisal degerler

F_mak = 12000; //N
d_metrik = 20;
d_somundis = 32;
t_dis=d_metrik * 1/ 10;
h_dis=d_metrik *1/8;
K_surtunme = 1.2;
Cozim

d2_metrik = d_metrik - t_dis;
r2 =d2_metrik / 2;

o_radyan = Math.Atan(h_dis / (Pi * d2_metrik));

W_surtunme2 = p_surtunme / Math.Cos(Radyan(30));
v_Acisi2_radyan = Math.Atan(u_surtunme2);

R =d_somundis/ 2;
R1=d_metrik / 2;
Rm = Math.Sgrt((R * R+ R1 * R1) / 2);

Tork = F_mak * (r2 * Math.Tan(a_radyan + y_Acisi2_radyan) + yu_surtunme

* Rm); //Nmm cinsinden.
Tork = Tork / 1000; //Nm.

M= Fg[r;.Tan(a +y") + . Rp]

formuliindeki degerleri bulalim.

T h
ana = —-
7 d,

p'= MCGS(g)

p =Tany'

RZ+R?
Ry = 5

M = Fy[ry.Tan(a +y') + p. R, ]

3.

Soru-3)(20p.) Sekildeki gibi ciltcilikte kullanmak tizere bir pres
tasarlaniyor. Presin tutma kollarimin ug mesafesi L=30 cm dir.
Kullanilan milin dis iistii gap1 d=30 mm olup vida tiiri Trapez vidadir
(Ug agist B=30 derece). Presin taplasinin sikigtirilan malzemeler
tizerine 1000 kg lik bir kuvvet uygulamasi istenmekiedir. Bu kuvveti
uygulayabilmek i¢in elle ne kadar moment [Nm] uygulamaliyiz . (Milin
ucu ile tabla arasinda siirtiimme yok). (Dis yiksekligi t=3 mm, Hatvesi
h=6mm)(Sirtinme p=1,2) ©1,94357 ©58,30712 ©54,41998 ©116,61423
©112,72709 ©124,38851 ©106,89638 ©155,48564 ©141,88065
©174,92135 ©194,35705 ©211,84919 ©217,6799 ©229,34132
©248,77703 ©242,94632 ©....ooovniiiiiiiiiiiiii,

Aciklamali Coziim

L Destek
~ kollan

e L kolunu gevirdigimizde bir moment uygulamis oluruz (Buna Md-dondiirme momenti diyelim). Bu moment,

M; = Fy.13
dis Gzerinde olusan gevresel bir kuvvetin (Fy) olusturdugu momente esittir . Cevresel kuvvet (Fy)

ise vida egiminden dolayi eksenel kuvvete (Fg) donlsir. Bunuda

=

FsTan(a +y' | e
sTan( ) formild ile hesaplariz.

Bize verilen Fs=1000 kg=> F;=10000 N luk eksenel yik ve bunu elde etmek i¢n ne kadar déndiirme momenti

uygulariz (My), soruda bu soruluyor.

e Once formiillerde kullanacagimiz degerleri bulalim. Vida disinin ortalama capi (d2=d-t=30-3=>d2=27

h
. . Tana = ——
mm ve r,=13,5 mm olur). Vidanin egim acisi Tan a =

’

ndz_

® _ —0,070771 - a = 4,0481°
3,14 .27

e Agcilividalarin dislerinde artirilmis srtiinme degeri (1) ve buna bagh artiriimis sirtlinme agisi (y’) kullanihir.

B
u'=p/Cos(3)
Bunlari 2

, u 1,2

p =Tany ile hesaplayalim. Trapez vidalarin tepe agisi B=30° olduguna gére

u = = 308 = 1,24233 - ' =Tany' - 1,24233 =Tany' -y =51,168°

Cos (g) Cos (%)



Fy = FgTan(a +y")

formiilinde degerleri yerine yazarak dis izerinde olusan ¢evresel kuvveti (Fy) bulalim

Fy = FgTan(a +y') = 10000 Tan(4,0481 + 51,168) —» Fy = 14396,74 N

Fy.15

e Vida disinin etrafinda olusan moment

, elimizle uyguladigimiz momente (M) esittir.

M, = Fy.1, = 14396,74 N .13,5 mm = 194356 Nmm => M, = 194,356 Nm

Cevap siklarda 194,357 Nm olarak goziikmektedir.

Program Céziimii

Sayisal Degerler

F_kuvvet = 1000; //kg

d_trapez = 30; //mm
t_trapez=d_trapez *1/10; //mm
h_trapez = d_trapez * 1/ 5; //mm
M_surtunme =1.2;

Cozim

F_kuvvet = F_kuvvet * 10; //N cevirdi.

d2 trapez =d_trapez - t_trapez;
o_radyan = Math.Atan(h_trapez / (Pi * d2_trapez));

W_surtunme2 = p_surtunme / Math.Cos(Radyan(15));
v_Acisi2_radyan = Math.Atan(u_surtunme2);

r2 =d2_trapez/2;
FH_kuvvet = F_kuvvet * Math.Tan(a_radyan +y_Acisi2_radyan);

Tork = FH_kuvvet * r2;
Tork = Tork / 1000; //Nm.

Fy = FgTan(a +y")

bulalim.
T B h
ana = p d2

p'= MCOS(g)

p=Tany'

Fy = FgTan(a +y")

Md = FH'TZ

formilindeki degerleri

dikkat! B agisi 30°

diste olusan moment, elle

uygulanan momente esittir.

Soru-4)(20p.) Kopriiyli ayakia tutan yanlardaki iki milin ¢apt 30 mm alinmugtir. Kopri

millere sik1 gegme ile oturtulacaktir. Baglantidan millerin ¢ikmamasi igin delik ¢api en az| b

kag¢ mikron kiigiik olmalidir.?

Preslemede, malzemelere en fazla 1500 kg Uygulayacaktir. (Miller ve képrii tizerindeki

delikler normal tornalama ile islenmistir, Rtm=Rtd=10p alimz). (Baglantida titresim yok

kabul edin. Yani baglant1 emniyet katsayisim k=1,25 alin). (Miller ve koprii tizerindeki
delikler hassas tornalama ile islenmistir. )(milin iglenen ¢ap télerans1 @330{0,+12}

degerlerindedir)(Kdpriiniin yiiksekligi b=45 mm degerlerindedir)(Kopriniin genisligi yani

gobek dig varigapt Rd=25 mm dir.)(Siirttinme p=1,2)(Her iki malzeme icin Elastisite
modiilii E=205000 N/mm2)(Her iki malzeme i¢in Poisson oram v=0,3)(Her iki malzeme

Normal Emniyet gerilmesi c_em=239) ©0,87655 ©1,09569 ©1,14626 ©1,23054 ©1,38225
©1,68568 ©1,82053 ©1,85424 ©1,9891 ©2,02281 ©2,35995 ©2,19138 ©2,51166 ©2,62965

©2,74765 ©2,69708 ©..vvvii e

Sayisal Degerler
d_mil = 30;

F_yuk = 1500;
tolerans = 12;
Rt_Puruzluluk = 10;
K_surtunme =1.2;
b_yukseklik = 45;
Rd_yaricap = 25;
E_modulu = 205000;
u_poisson =0.3;
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Cozim

F_yuk = F_yuk * 10; //N gevirdi |Fsﬁk = Foa = k. Froa

F_sok = 1.25*F_yuk;

Foro=uw.Pm.d.b
P_basinc = F_sok / (u_surtunme * Pi * d_mil * b_yukseklik); | =2 goo.% |

oo G T ;:O oldugu igin C; sifirdir.
C2 =(d_mil / 2) / Rd_yaricap; C, = R—;
A_sayisi=((1/E_modulu)*(((1+C1*C1)/(1-C1*C1))-u_poisson));
B_sayisi=((1/E_modulu)*(((1+C2*C2)/(1-C2*C2))+u_poisson));
B B 1 1+ 1 (1+C3

Amin = P_basinc * d_mil * (A_sayisi + B_sayisi); At fem P'd[ET (W‘ l) Tk (1 -C +§2)]

Bulunan c¢ap farki Pmin kullandigimiz icin olmasi
Amin = Amin * 1000; //mm yi mikron gevirdi. gereken en kiiclk ¢ap farki olur.

Burada Yizey prizlerinin ezilmesini de hesaba katmak gerekir. Soruda
verilmistir fakat ¢ozimde bu kullanilmamis. O nedenle %60 priizlerin
ezilmesi hesaba katilmadan ¢o6ziilecekti.

5.-METiN SORUSU

@ Bir milin Anma Capi1 23,456 seklinde yazilabilir © Dogru © Yanlis@ Bir malzeme ilk ne zaman hurdaya ¢ikar. En
mantiklisi hangisi? © Koptugu zaman © Uzerindeki yiikler emniyet gerilmesini astigl zaman ©Olusan gerilme akmay
gectigi zaman ©Uzun yillar kullanildiginda, @ @30 h7 dl¢usinun kullanildigi bir montaj toleransinda Birim delik
sistemi kullaniimistir. © Dogru © Yanlis @Bir teknik resimde mil tzerinde 6l¢i verilirken su sekilde bir dlgi
kullaniimis. Hata nerededir? $30H7{0,+21} ©OH harfi hatalidir © 0 rakami hatalidir © 21 rakami hatalidir © H7
yaninda detay t6lerans verilmez ©H7 kullanildi ise @ isareti kullanilmaz. @ Hangisi dogru ©Saga helis vidalar saga
cevrilerek sikilir. © Sola helisde egik yiizey silindirin etrafina sola dogru sarilir. © ikisi de dogru. @ Bir vida lizerinde
tek bir tane sarim bulunur ©Dogru ©Yanlis @ Hareket vidalari daha disik tepe agili yapiimalidir. ©Dogru ©Yanlis
@ Bir krikoda kullanmak Gzere vida segecegiz. Bununla ilgili tavsiye yanlistir. © Hatve agis1 yiiksek olursa az yiik
kaldirir. © Hatve agisi yiiksek olursa verimi artar. ©Vida ug agisi artarsa yiike binince daha zor doner © En fazla yiikii
kare vida tasir. @Metrik vidanin 1/6 uglar1 yuvarlatilir. © Dogru © Yanlis @Hangisi yanlistir. © Trapez vidanin tepe
acist 30 derecedir ©Withworth vidanin tepe acis1 55 derecedir © Withworth vida hareket vidasi olarak kullanilir. ©
Trapez vidani Uistii yuvarlatilmaz diizlestirilir. @ 2 agizh bir vida bir tur donuince iki dis gider ©Dogru ©Yanlis @ C15
bir alagimsiz ¢eliktir. © Dogru ©Yanlis @ (6,8) bir civatanin akma mukavemeti igin hangisi dogrudur. ©133 N/mm?2
©480 N/mm2 ©600 N/mm2 ©800 N/mm2 © higbiri @Civata i¢in hangisi dogrudur. ©Civata haddeleme ile iiretilirse
malzeme lifleri kopar zayiflar. ©Torna ile tiretilirse malzeme yapist bozulmaz daha saglam kalir. © Otomat
tezgahinda tornamalama, haddelemeye goére daha ucuzdur. © higbiri @Pafta ile delik, kilavuzla civata islenir ©Dogru
©Yanlis @Malzeme isitilip haddeleme yapilmaz. Clinkii merdanelere yapisir. © Dogru ©Yanlis @Somunun
gevsememesi icin yandaki sekilde verilen baglantilardan hangisi tam olarak sekil bagh uygulama 6érneklerini tam
olarak gosterir. © c,d, f,h© c,d, f,e © b,d, f, h © a,c,d, h @Somunun gevsememesi icin yandaki sekilde verilen
baglantilardan hangisi tam olarak kuvvet bagh uygulama 6rneklerini tam olarak gosterir. © b, e, f,g© b, c, e, g © a,b,
e, h © a,b, e, g @ Per¢inin kopmamasi i¢in sa¢ plakadan daha saglam olmasi gerekir. © Dogru ©Yanlis

SINAVDAKIi KAGITLARIN COZUMLERI
(2. Sorulardaki Koyu Rakam Kagidin Referans numarasini géstermektedir.Bu rakami hatirliyorsaniz ona gére
Cevaplarinizi asagidaki Tablodan kontrol edebilirsiniz)
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10361 , 1) 6184,96627702193, 2) 472,383569255088, 3) 289,971139292874, 4) 1,16255721869103
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11292 , 1) 4753,69825071213, 2) 466,86149433507, 3) 174,230552380303, 4) 1,19572571801871
11360 , 1) 5056,47767767008, 2) 492,279760283245, 3) 223,647100200627, 4) 1,3871539701073
11573 , 1) 6044,5095893593, 2) 356,628951565701, 3) 194,357053589573, 4) 1,68567569433656
11585 , 1) 5458,69007155538, 2) 486,521801213656, 3) 190,962864482556, 4) 1,88251651148446
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