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A. TEMEL KAVRAMLAR 
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a) Vida Profil  Tipleri  
Mil ¿zerine a­ēlan diĸ ile lineer hareket elde edilmek istendiĵinde kullanēlēr.  
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¦­gen Vida Profili: Par­alarē birleĸtirme ama­lē civata ve somunlarda kullanēlēr. 

Metrik ve Vitworth tipleri vardēr.  

 

Kare Vida Profili : Kare vida en y¿ksek verime sahiptir. Hareket iletiminde 

kullanēlēr.  

 

Trapez Vida Profili : Trapez 30Á derece trapez a­ēlē vida aĸēnmalarē telafi 

edebilmesi dolayēsēyla bir ­ok uygulama i­in daha iyidir. 

 

Testere Diĸli Vida Profili: Tek yºnl¿ y¿klemelerde ve boĸluĵun ºnemli olmadēĵē 

uygulamalarda testere diĸi daha verimli ve mukavim bir kesittir. 

 

Yuvarlak Vida Profili : Yuvarlak kesit, en y¿ksek y¿k taĸēma kabiliyetine sahip 

kesittir. 

Hatve a­ēsē b¿y¿d¿k­e verim artar 

 

Vidalē millerde hatve a­ēsē b¿y¿d¿k­e verim artar. Buna karĸēlēk mili ­evirmek i­in daha b¿y¿k moment uygulamak gerekir. 

Bir ­ok basit uygulamada d¿ĸ¿k moment verimden daha ºnemlidir. Bu sebeple k¿­¿k hatve a­ēlarē sorun yaratmaz. Hatve 

a­ēsēnē y¿kseltmenin buna karĸēlēk y¿k taĸēma kabiliyetini d¿ĸ¿rmemenin bir yolu ­ok aĵēzlē vida kullanmaktēr. Verimin 

y¿ksek tortkun d¿ĸ¿k olmasē istendiĵinde bilyalē (yuvarlanmalē) tip vidalē miller kullanēlmalēdēr. 

 

Hēzlē ilerleme istenen yerlerde ­ok aĵēzlē vidalē mil kullanmak gerekir. Vidalē millerde aĵēz sayēsē arttēk­a vidalē milin bir 

turundaki ilerleme de artacaktēr (Ayrēca mekanik verim de y¿kselecektir.). 

 

Mukavemet hesabē 

 

Vidalē miller burulmanēn yanēnda ­ekme veya basmaya maruz, yani,  bileĸik gerilmeye maruz kalērlar. Taĸēyabileceĵi y¿k 

maksimum kayma gerilmesi hipotezine gºre bulunabilir. Uzun vidalē millerde burkulmaya gºre de hesap yapēlmalēdēr. 

Somun boyu ise somun (yada vida) diĸlerinin kesilmesine yada somunun aĸēnma ºmr¿ne gºre yapēlēr. Somunun aĸēnmasē diĸ 

y¿zeyine gelen basēn­ ve y¿zey hēzē ­arpēmē (PV) ile orantēlēdēr. Y¿zey basēncēnē d¿ĸ¿rmek i­in somun boyunu artērmak 

gerekir. 

 

Vidalē millerin yataklanmasē  

 

Vidalē miller radyal ve eksenel yºnde yataklanmalēdērlar. Milin bir ucundaki yatak milin eksenel hareketine m¿saade edebilir 

yada hi­ yataklama yapēlmayabilir. Yataklama i­in se­ilecek yatak uygulamaya gºre belirlenir. Temel kural, milin en az bir 

ucunda, hem radyal hem eksenel olarak yataklanmasēdēr. Pratikte ya gºvde ¿zerinde a­ēlan yuva ile yataklama yapēlēr yada 

(­oĵunlukla) yuva a­ēlmēĸ ayrē bir takoz par­a kullanēlēr. Takoz par­a yanlarēndan iki civatayla gºvdeye tutturulur.  

 

Vidalē millerin yaĵlanmasē: Vidalē miller s¿rt¿nme ile ­alēĸtēĵēndan yaĵlanmalarē uzun ºm¿rl¿ olmalarē i­in mutlaka 

gereklidir. Yaĵlama genellikle vida diĸlerine sēk sēk gres s¿rerek yapēlēr. 

 

Vidalē milin sertleĸtirilmiĸ ve d¿ĸ¿k p¿r¿zl¿l¿kte iĸlenmiĸ olmasē da ºm¿r a­ēsēndan cok ºnemlidir. 

 

Somun tasarēmē 

 

Vidalē millerde somun daha kolay imal edilen bir par­a olduĵundan vidayē aĸēndērmayacak malzemeden yapēlēr. Bu ama­la 

bronz uygun bir somun malzemesidir. Vidalē mil mekanizmasēnēn verimli ve saĵlēklē ­alēĸabilmesi i­in vida ve somun 

diĸlerinin elverdiĵi ºl­¿de temiz iĸlenmiĸ olmasē gerekir. Somunun boĸluklarē alabilmesi istenirse trapez bir vida ve yarēklē 

somun kullanēlabilir. Somun ­apsal olarak sēkēldēĵēnda diĸlerin a­ēsal olmasē sebebiyle boĸluklar azalacaktēr. Ķkinci bir 

yºntem ­ift somun kollanmak olabilir. Somunlardan biri ºne biri arkaya yaslatēlarak boĸluk alēnabilir. Somunlarēn hareket 

ettireceĵi par­alara baĵlanmalarēnēn en yaygēn yolu faturalē yapēlmalarēdēr. Fatura ¿zerine ­evresel delikler a­ēlarak somun 

diĵer par­alara baĵlanabilir. 
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Vidalē miller eĵilme momenti taĸēyamadēklarēndan  y¿klerin baĸka bir kēlavuz ¿zerinde lineer olarak yataklanmēĸ olmasē 

gerekir. Vidalē mil ekseni ile y¿k kēlavuz sisteminin ekseni arasēnda fark oluĸmasē halinde vidalē milde kasmalar oluĸacaktēr. 

Bunu ºnlemek i­in imalat, montaj ve konstr¿ktif tedbirler alēnmalēdēr. Ayrēca vidalē mile hareket aktaran sistemden de hi­ 

yada minimum eĵilme momenti gelmesi gerekir. 

 

Bilyalē tip vidalē mil: 

 

Otomasyon uygulamalarēnda motor hareketini doĵrusal harekete ­evirmenin yollarēndan birisi, belkide en ºnemlisi bilyalē tip 

vidalē mildir. diĵer tipler, kremayer ve zaman kayēĸēna gºre daha hassas ve pratiktir. 

 

SOMUNLAR 

 

Cēvatalē baĵlantēlarēn ikinci elemanē somundur. Somun kaliteleri ise 4 6 8 gibi tek rakamlar ile belirtilir ve bu sayēlar 

uygulanabilecek maksimum gerilimin 1/10 nu gºsterir. ¥rnek: 6 kalite somunda uygulanabilecek maksimum gerilim 60 

Kg/mmĮ dir. 

 

Somunlar kendi kalite deĵerinde civatalar ile kullanēlmalēdēr (¥rnek 6 kalite somun 6.8 kalite cēvata ile birlikte kullanēlēr). 

Ancak cēvataya uygulanacak y¿k¿n sēnērlandērēlmasē gerekiyorsa (¥rnek : Fazla sēkma durumunda baĵlanan malzemenin 

veya herhangi bir aksamēn zarar gºrmesi sºz konusu ise) bu durumda somun cēvatadan d¿ĸ¿k kalitede se­ilerek fazla sēkēlma 

durumunda somun diĸlerinin sēyrēlarak sigorta vazifesi yapmasē saĵlanabilir. Eĵer bºyle bir sēnērlayēcē kēsēt yoksa civatalar 

kendinden y¿ksek kalite somunlarla birlikte de kullanēlabilirler.  

 

Somun geniĸliĵi ­apēn 60% si kadar olur. Somunlarda y¿k¿n ­oĵu sēkēlma y¿zeyine yakēn diĸlerde olur. Arkadaki diĸlerde 

y¿k ­ok azalēr. Normalde altēncē hatveden sonraki diĸlerde pek fazla y¿k olmaz. Bu nedenle somun geniĸliĵinin fazla olmasē 

hi­bir iĸe yaramaz. Ķkinci bir somun ise sadece gevĸemeyi ºnlemek i­in kontra somun olarak kullanēlēr. 

b)  3ÔÁÎÄÁÒÔ 6ÉÄÁ 4İÒÌÅÒÉ 
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C. KULLANIM ALANLARI 
 

a) "ÁøÌÁÍÁ ÅÌÅÍÁÎą ÏÌÁÒÁË 

 

 

b)  Kuvvet  aÒÔąÒÍÁË ÉëÉÎ 
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c) -ÅÓÁÆÅ ĘÌëÍÅË ÉëÉÎ 

 

d)  $ÉøÅÒ ËÕÌÌÁÎąÍ ÁÌÁÎÌÁÒą 
 

 

 

D. Somun ve Civata Malzemeleri  
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a) Tornada  

 

 
 

b)  0ÁÆÔÁ ÖÅ +ąÌÁÖÕÚ ÉÌÅ 
 

 

 
 

c) Haddeleme Yolu ile  
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a) +ÕÖÖÅÔ "Áøą vÎÌÅÍÌÅÒ 
 

 

 
 

 
 

 
 


